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La pr^sente invention r,e rapporte a la realisation 
d'un boitier, notanunent destine a contenir des circuits elec- 
troniques pour former des armoires, des pupitres, etc. 

L'un des buts de la presente invention est de reali- 
5 ser un ensemble simple, peu onSreux qui peut §tre rapidement 
et facilement monte par I'utilisateur. 

Le boitier, selon I'invention, est caracteris6 en 
ce qu'il est constitug d»un premifer Pigment S section en U, 
prgsentant une arae et deux ailes reliees par des entretoises, 
10 d'un second element plie en U pour presenter une arae et deux 
ailes, le second element etant destine & etre monte sur le pre- 
mier element, de manilre que ses ailes s'etendent le long des 
bords de I'^rae du premier elSment, entre les ailes de ce dernier, 
et des pions d'assemblage gtant prlvus pour fixer les Lords des 
15 ailes du second glSment aux bords de I'ame du premier §lement. 

Grace a cette structure on rSalise un boitier trgs sim- 
ple et trgs facile S. monter. 

Suivant une caracteristique de detail, chaque Ailment 
est realise S partir d'un materiau composite comprenant deux min- 
20 ces flans d' aluminium anodises,entre lesquels est inseree une pla- 
que de polyurethane. Ainsi, on realise un boitier qui ne prgsente 
pas de deformations notables i des differences de temperature impor 
tantes et dont les parois presentent une bonne resistance mgca- 
nique . 

Suivant encore une autre caracteristique, les ailes des 
elements sont pliees le long d'entailles en V pratiquees dans 
l'un des flans d' aluminium et de la plaque de polyurethane. 

De telles entailles facilitant le pliage des cotes qui 
peuvent etre plies S la main, sans outil, on peut ainsi realiser 
30 des ensembles qui sont stockgs et livres S plat et dont les Ele- 
ments sont pli§s au moment du montage. 

Enfin, suivant une derniere caracteristique, les pions 
d 'assemblage sont formgs de deux profiles en U dont les ailes de 
l'un s'etendent perpendiculairement S partir de la surface lateral! 
35 externe de I'une des ailes de 1' autre, les gorges dglimitees par 
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les ailes des deux profiles s'itendant dans deux plans perpen- 
diculaires, les ailes du premier profile etant pourvues 
de trous, dont I'un, au moins, est taraude, lesdits trous* etant 
destines S recevoir des vis de fixation traversant des trous 
5 des bords des ailes du second element engagg dans la gorge du 
profile et les ailes du second profile etant pourvues de trous, 
dont l»un, au moins, est taraudg, lesdits trous gtant destines 
a recevoir des vis de fixation traversant des trous de I'Sme 
du premier lllment,engagl par ses bords, dans la gorge dudit 
10 second pr6fil§. 
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L» invention va maintenant §tre dScrite avec plus de 
details, en se referant a un mode de realisation particulier 
donne a titre d'exemple seulement, et reprSsente aux dessins 
annexes : 

5 Figure 1 est une vue en perspective d'un boitier 

selon 1' invention ; 

Figure 2 est une vue en perspective eclatee du boitier 
de la figure 1 au cours du montage ; 

Figure 3 est une vue en coupe S plus grande gchelle 
10 de I'un des elements avant son pliage j 

Figure k est une vue en coupe montrant 1» assemblage 
des deux elements avec un pion d * assemblage . 

A la figure 1 on a represents un boitier forme de 
deux elements 1 et 2 fixes avec des pions d'assemblage 3. 
15 ' L'element 1 est forme a partir d'une plaque rectangu- 

laire formie par exemple de trois epaisseurs, une premiere epais 
seur mince k en aluminium anodise, un panneau de polyurlthane 
dense 5 et un second flan d* aluminium anodise 6. 

L' Pigment 1 est d^coupg pour presenter quatre encoches 
2b 7 le long des deux bords longitudinaux opposes 8 et il est pra- 
tique deux entailles 9 au voisinage des deux petits c6tgs 10, 
Les entailles 9 ont une profondeur telle qu^elles traversent 
I'epaisseur du flan 9 et la feuille 5. 

Les entailles 9 ont une section en V et les ailes 
25 forment un angle entre elles ouperieur a 90°. Grace Sl ces entail 
les, on peut plier la plaque pour lui donner une section en U 
avec une ame 11 et deux ailes 10, chaque aile 10 pouvant §tre 
plige I la main, le long de I'entaille 9 du cote de celle-ci. 

Dans chaque aile 10 sont pratiques des trous 13 au voi 
30 sinage des bords libres, les trous etant destines i §tre travers 
par des vis 14 se vissant dans des taraudages correspondants 15 
de barreaux l6 constituant des entretoises. 

Le second element 2 est realise S partir d*une plaque 
formee comme l«el6ment 1 de deux minces flans d» aluminium entre 
35 lesquels est insere un panneau de polyurethane. La plaque est 
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pourvue egalement d'entailles qui permettent de la plier en for- 
me de U pour presenter une ame 18 et deux ailes 19. Au voi- 
sinage des bords libres des ailes 19, sont pratiques des* trous 
20 pour le passage de vis 21* 
5 Les pions 3 (voir figure k) permettent d' assembler 

l*ame 11 et les ailes 19. Chaque pion est constituS d«un profi- 
le en U 23, avec une §me 27 et deux ailes 24 et .25^ -et d'un 
second profile en U 26 avec une arae 28 formee par une partie 
de la surface externe de l»aile 25, une aile 29 form§e d»un 

10 prolongement de I'ame 27 et une seconde aile 30 perpendiculaire 
S I'aile 25. Les ailes 25 et 30 comporte chacune des trous ta- 
raudes respectivement 31 et 32. Les ailes 24 et 29 sont pourvues 
respectivement de trous f raises 33 et 34. 

Au voisinage des encoches 7, dans Vlme 11, sont pra- 

15 tiquSs des trous 35. 

Chaque pion 3 est dispose de maniere que le bord 8 
au droit de I'encoche 7 s« insure entre "les ailes 29 et 30, le 
trou 35 etant destine ^ gtre traverse par une vis 36 se vissant 
dans le taraudage 32, 

20 L' element 2 est fixe a 1» element Ipar engagement des 

bords libres de ses ailes 19 entre les ailes 24 et 25 du pion 3, 
des vis 21 traversant les trous 33 et 20 et se vissant dans les 
taraudages 31. 

On congoit que le boitier selon 1' invention est simple, 
25 facile a fabriquer, trds facile S monter et qu*il pent §tre li- 
vre a plat, ce qui est particuli§reraent intiressant pour le 
stockage et le transport . 

Grace au mater iau constituant les Pigments 1 et 2, on 
realise un boitier dont les parois sont parfaitement lisses, re- 
30 sistant bien S la deformation et aux differences de temperature. 

Bien entendu, 1* invention n'est pas limitee au mode 
de realisation qui vient d»§tre dScrit et reprlsente. On pourra 
y apporter de nombreuses modifications de details sans sortir 
pour cela du cadre de 1' invention. 
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REVEN.DICATIONS 

I'' - Boitier notamment destin§ a contenir des' cir- 
cuits electroniques pour former des pupitres, annoires, etc., 
caractlrisS en ce quil est constitue d'un premier gllraent (1) 
S section en U, presentant une arae (11) et deux ailes (10) 
5 reliees par des entretoises (l6), d'un second ellment (2) 
plig en U pour presenter une arae (18) et deux ailes (19), le 
second elgment (2) gtant destine' a gtre montg sur le premier 
element (1), de manidre que ses ailes (19) s'Stendent le 
long des bords (8) de I'Srae (11) du premier elgment (1), entre 

10 les ailes (10) de ce dernier, et des pions d»assemblage (3) 
gtant prevus pour fixer les bords des ailes du second gleraent 
(2) aux bords (8) de I'Sme (11) du premier elgment. 

2° - Boitier, selon la revendication 1, caracterisg 
en ce que chaque glgment (1-2) est rgalisg § partir d'un 

15 materiau composite comprenant deux minces flans d' aluminium ano- 
''ises (i»-6) entre lesquels est inserg une plaque de polyurgtha- 
ne (5). 

3® - Boitier, selon les revendications 1 et 2, ca- 
ractgrisg en ce que les ailes (10-19) des elgments (1-2) 

20 sont pliees le long d'entailles en V (9) pratiquges dans I'un 
des flans d 'aluminium et de la plaque (5) de polyurgthane . 

- Boitier, selon la revendication 1, caracterisg 
en ce que les pions (3) d' assemblage sont forrags de deux profi- 
Igs en U (23 - 26) dont les ailes (29 - 30) de I'un s'etendent 

25 perpendiculairement 5 partir de la surface laterale externe de 
I'une des ailes (25) de I'autre, les gorges dilimitges par les 
ailes des deux profilgs s'gtendant dans deux plans perpendicu- 
laires, les ailes du premier profilg (23) gtant pourvues 
de trous. dont I'un, au moins, est taraudg, lesdits trous gtant 

30 destings S recevoir des vis de fixation (21) traversant des 

trous (20) des bords des ailes (19) du second glgment (2) engage 
dans la gorge dudit profile, et les ailes du second profilg (2b) * 
etant pourvues de trous dont I'un au moins est taraudfe, lesdits 
trous gtant destines a recevoir des vis de fixation (36) tra- 

35 versant des trous (35) de I'Sme (11) du premier glgment (1) 
engagg par ses bords dans la gorge dudit second profile (26). 



2509565 




2509565 








1 internanon^HiDDiieation nq 






1 PCT/FR 03/02065 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 H05K5/04 



According to tntemationat Patent Classification (IPC) or to both nationa l classification and (PC 
B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (dasslficatton system followed by classification symbols) 

IPC 7 H05K 



Documentation searched other than minimum documentallon to the extent thai such documents are Included In the fields searched 
Etectronic data base consulted duiing the International search (name of data base and, where practitial, search terms used) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ° 


Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages 


RetevanttodalmNo. 


X 


FR 1 297 214 A (RIBET ET DESJARDINS) 

29 June 1962 (1962-06-29) 

page 2, column 2, line 11-41; figure 8 


1-3 


X 


DE 25 32 110 A (KOCH HANS JOACHIM) 
3 February 1977 (1977-02-03) 
page 2, line 11 -page 3, line 4 
page 5; figures 1,2 


1-3 


X 


FR 2 509 565 A (FRIANT DANIEL) 
14 January 1983 (1983-01-14) 
figure 2 


1-3 



□ 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



Patent family members are listed In annex. 



° Spedal categories of cited documents : 

'A' document defining the general state of the art which Is not 
considered to be of particular relevance 

'E" earlier document but published on or after the international 
Tiling date 

*L' document which may throw doubts on priority claim(s) or 
which is cited to estabDsh the publication date of another 
citation or other spedal reason (as specified) 

'O* ^ocumam referring to an oral disclosure, use. exhibition or 
other means 

'P' document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



later document published after the international filing date 
or priority dale and not in conflict with the application but 
cited to understand the prindpie or theory underlying the 
invention 

"X" document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an Inventive step when the document Is tal<en alone 

•Y* document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered to involve an inventive step when the 
document Is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
In the ait. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the international search 

3 December 2003 


Date of malBng of the international search report 
11/12/2003 


Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5816 Patentlaan 2 
NL-2280HVRi]sw5k 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


Authorized officer 

Schneider, F 



